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TYP:
Dvouslozkova, polyesterova natérova hmota plnéna specialnimi sklenénymi mikrovioCkami, urCena
pro aplikace vnitfnich ¢asti potrubi.

DOPORUCENE POUZITI: SMESOVACIi POMER:

Vnitfni natéry potrubi pro pouZziti ve styku s uhlovodiky a ve Pomér 98:2 baze k tvrdidlu (hmotnostni pomér). Nepouzivejte
vodnich, mofskych a v koroznich chemickych prostifedich pod inhibitor, pokud to neni nezbytné nutné. Pokud je inhibitor
85°C. pouzit, pfidejte inhibitor do baze pfed tvrdidlem.

OMEZENI: TYP KATALIZATORU:

Neni vhodny pro ochranu pred polarnimi rozpoustédly, Metyl Etyl Keton peroxidového typu — Corrocoat P2.

demineralizovanou vodou a tam, kde jsou hodnoty pH nizsi
nez 1 nebo vys$si 12. Viz tabulka chemickych odolnosti.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

. . Obvykle 25 - 30 minut pfi teploté 20°C. Lze upravit pouzitim
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI: inhibitoru nebo specialni vyrobou produktu pro specifické
Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si pozadavky.
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpe&nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. REDENI:

. Vykon materialu Polyglass Pipe Grade je nepfiznivé ovlivnén
PRIPRAVA PODKLADU: pfidanim Fedidel a rozpoustédel a jejich pouZiti je zakazano.
Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2% Red&ni muze byt dosazeno pfidanim ne vice nez 5%
blize standardu Sa 3. Podrobné viz Corrocoat SP1. monomeru styrenu k Polyglass Pipe Grade objemové,

Beton: viz Corrocoat pfiprava podkladu SP5. tj. 1 litr styrenu na 20 litrGd Polyglass Pipe Grade.

APLIKACGNi POMUCKY: BALENI:

Specialni zafizeni pro aplikaci ve vnitinich &astech potrubi. 20 litrové baleni. 10 litrové baleni na vyzadani.

APLIKACE: DOSTUPNE ODSTINY:

Zavisi na zamyslené metodé pouziti, ale Polyglass Pipe Spinavé bila (Off White) jako standard.

Grade se bézné aplikuje v jedné vrstvé v rozmezi 1 mm az
2 mm. Zakladni natér se obvykle nepouziva. DalSi DOBA SKLADOVATELNOSTI:
podrobnosti naleznete v pokynech Corrocoat Pipe Rolling

nebo v aplikaénim listu materiali Polyglass. Baze 12 mésicl a tvrdidlo (katalyzator) 6 mésicu pfi

teplotach pod 24°C mimo zdroje tepla a s ochranou pred
primym slune¢nim zafenim. Dobu skladovatelnosti zkracuji
DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU: gasté zmény teploty.

750 mikron0 v mofskych podminkach a az 2 500 mikront ve
vysoce korozivnich podminkach, chemickém nebo
abrazivnim prostfedi.
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TEORETICKA VYDATNOST:

1,33 m?/| pfi tloudtce vrstvy 750 mikrond.

OBJEM SUSINY:

Material obsahuje tékavé kapaliny, které se méni na pevné
Castice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek poly-
merizace. Nominalné se 99% obsahu méni na pevné latky.

PRAKTICKA VYDATNOST:
1,0 m?/| pfi tloudtce vrstvy 750 mikron(.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za Zzadnou
odchylku od této hodnoty.

MERNA HMOTNOST:
Baze: 1,19 g/cm?.
Tvrdidlo (katalyzator): 1,07 g/cm?3.

BOD VZNICENi:
26°C.

TVRDOST:

40 Barcold.

PEVNOST V TAHU:
25,5 N/mm? (3 700 psi).

POMERNE PRODLOUZENI PRI PRETRZENI:
1,3%.

TERMALNi KOEFICIENT LINEARNI EXPANZE:
13,968 x 10 /°C.

DIELEKTRICKA PEVNOST:
18 — 25 x 108 V/mm.

TEPELNA VODIVOST:
0,38 W/m°K.

TEPLOTNI MEZE:

Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
85°C v ponoru.

120°C mimo ponor.

Spodni limit neni znam.

PRETIRACI INTERVAL:

Obvykle se aplikuje v jednom natéru, ale v pfipadé potreby
by se mél dalSi natér provést, jakmile pfedchozi natér
zgelovati a pfitom je jesté lepkavy. Maximalni pretiraci
interval je 48 hodin pfi teploté 20°C.

DOBA VYTVRZENI:

Bez inhibitoru, suchy na dotek za 6 hodin, plné vytvrzeni
3-4 dny pfi teploté 20°C, ale materidl muze byt ponofen

do mnoha prostiedi po 12 hodinach. Béhem vytvrzovani by
méla byt skrze potrubi udrZzovana nizka uroven ventilace.

CISTENi NARADI:
Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v prirucce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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